


RESENA HISTORICA

RUBBERTEC SAS Inicio labores el 16 de agosto de 1994 y su actividad se encamino
basicamente a la comercializacion de productos de caucho técnicos,tales como
apoyos de neopreno, juntas de dilatacion y piso para trafico pesado.

La idea de su creacion surgio de la experciencia adquirida por su fundador durante
varios afos en una compania cauchera de las mas conocidas en Colombia por su
tradicion y la calidad de sus productos.

El hecho de existir otras empresas que fabrican los mismos productos,de similar
calidad,con precios muy inferiores,le permitian ubicarse en un nivel intermedio
para competir aprovechando el conocimiento de los clientes y de los productos.

Teniendo encuenta que nuestros clientes eran fundamentalmente firmas constructoras

y que cada proyecto utiliza gran variedad de materiales,consideramos conveniente

ampliar el porfafolio de productos.Se busco entonces la distribucion de impermeabilizantes
,pisos de caucho,vinilos y alfombras que nos permitieran prestar un mejor servicio.

Luego de una ardua labor de seguimiento a los clientes y de sustentacion de la calidad
de los productos,se logro gradualmente aumentar la participacion en el mercado.Es asi
como en la actualidad esta presente en grandes proyectos como el Viaducto Pereira
Dosquebradas, Tunel de Occidente,Viaducto Bogota-Villavicencio,Anillo vial Ciudad

de Panama, Troncal delCaribe,Viaducto Cali-Buenaventura y los body-tech en Colombia.

El servicio de instalacion que prestamos,la calidad de los productos ofrecidos,la
asesoria y la oportunidad de respuesta,han sido los principales argumentos de
venta que marcan la diferecia con nuestra competencia.




Mejorar cada dia el servicio atendiendo con opor tunidad ,
claridad y calidad de los productos a nuestros clientes para
obtener asi una rentabilidad que nos permita:Financiar
nuestra permanente actualizacion tecnoldgica

El desarrollo continuo de nuestros colaboradores

La retribucién justa a los accionista

Convertirnos en el afo 2020 en una compaiia lider en el mercado
nacional y latinoamericano en el suministro de pisos de caucho
para uso industrial,deportivo y comercial,apoyos de neopreno

y juntas de expansion logrando el reconocimiento por la calidad
de los productos,la renovaciéon permanente contando con el
esfuerzo de nuestros colaboradores y la certificacion de calidad
ISO en sus procesos administrativos de produccion




DUREZA50 | DUREZA 60 DUREZA 70 .
PROPIEDAD UNIDAD (Shore A) (Shore A) (Shore A) METODO
Resistencia a la traccién Psi 2.250 2.250 2.250 ASTM D412
Elongacién ultima % 400 350 300 ASTM D412
Dureza Shore A 50+/-5 60+/-5 70+/-5 | ASTM D2240
Resistencia al calor 70
Horas a 212 oF:
Cambio de dureza % 15 15 15 ASTMD 573
Fuerza tensil % -15 -15 -15
Pérdida Maxima
de elongacion % -40 -40 -40
Compresion % 35 35 35 ASTMD 395
Resistencia al ozono Sin grietas | Sin grietas Sin grietas | ASTMD 1149
Adhesién caucho-metal Lb/pli 40 40 40 ASTMD 429




APOYOS DESLIZANTES

FICHATECNICA (1)

REFERENCIA ANCHO LARGO | MOVIMI | CARGA MAX | GIRO 0.00 RADIANES GIRO 0.001 RADIANES PLACA PERNOS DE ANCLAJE
DESLIZANEE
h Apoyo h Total B ARRER [l FRRRR No Diametro | Longitud
(M) (MM) (MM) (TON) (M) (MM) (MM) (MM) (M) (MM) (MM)
100x100/50 100 100 50 10 14 22 21 29 160x110x8 2 127 140
100x100/100 100 211x110x8
100x100/150 150 260x110x8
100x100/200 200 310x110x8
100x150/50 100 150 250 15 14 22 21 29 160x160x8 2 127 140
100x150/100 50 210x160x8
100x150/150 100 260x160x8
100x150/200 150 310x160x8
150x200/50 150 200 200 30 21 29 28 36 210x210x8 2 127 140
150%200/100 50 260x210x8
150x200/150 100 310x210x8
150%200/200 150 360x210x8
200x250/50 200 250 200 50 30 40 41 51 260x260x10 4 127 140
200x250/100 50 310x260x10
200x250/150 100 360x260x10
200x250/200 150 410x260x10
200x300/50 200 300 200 60 30 40 41 51 260x310x8 4 127 140
200x300/100 50 310x310x10
200x300/150 100 260x310x10
200x300/200 150 410x310x10
200x400/50 200 400 200 80 30 40 41 51 260x410x10 4 127 140
200x400/100 50 310x410x10
200x400/150 100 360x410x10
200x400/200 150 410x410x10
300x300/50 300 300 200 90 41 51 63 73 360x310x10 4 127 140
300x300/100 50 410x310x10
300x300/150 100 460x310x10
300x300/200 150 510x310x10
250x400/50 250 400 200 100 30 40 52 62 310x410x10 4 127 140
250x400/100 50 360x410x10
250x400/150 100 410x410x10
250x400/200 150 460x410x10
300x400/50 300 400 200 120 31 53 63 75 360x410x12 4 127 140
300x400/100 50 460x410x12
300x400/150 100 510x410x12
300x400/200 15' 410x410x12
350x400/50 350 400 200 140 39 51 69 81 460x410x12 4 127 140
350x400/100 50 510x410x12
350x400/150 100 560x410x12
350x400/200 150 560x410x12




APOYOS DESLIZANTES

FICHATECNICA (2)

REFERENCIA ANCHO LARGO | MOVIMI | CARGA MAX | GIRO 0.005 RADIANES GIRO 0.001 RADIANES PLACA PERNOS DE ANCLAJE
DESLIZANRE
h Apoyo h Total h Apoyo h Total No Diametro | Longitud
(MM) (MM) (MM) (TON) (M) (MM) (MM) (MM) (MM)
350x450/50 350 450 50 160 39 51 69 81 410x460x12 6 12,7 140
350x450/100 100 460X460X12
350x450/150 150 510X460X12
350x450/200 200 560X460X12
400x400/50 400 400 50 160 54 66 84 96 410X510X12 6 12,7 140
400x400/100 100 510X410X12
400x400/150 150 460X410X12
400x400/200 200 610X410X12
350x500/50 350 500 50 175 39 51 69 81 410X510X12 6 12,7 140
350x500/100 100 460x510x12
350x500/150 150 510x510x12
350x500/200 200 560x510x12
400x500/50 400 500 50 200 54 70 84 100 460x510x16 6 15,8 140
400x500/100 100 510x510x16
400x500/150 150 560x510x16
400x500/200 200 610x510x16
500x500/50 500 500 50 250 69 85 114 130 560x510x16 6 15,8 160
500x500/100 100 610x510x16
500x500/150 150 660x510x16
500x500/200 200 710x510x16
450x600/50 450 600 50 270 54 70 84 100 510x610x16 6 15,8 160
450x600/100 100 560x610x16
450x600/150 150 610x610x16
450x600/200 200 660x610x16
500x600/50 500 600 50 300 69 85 114 130 560x610x16 6 15,8 160
500x600/100 100 610x610x16
500x600/150 150 660x610x16
500x600/200 200 710x610x16
600x700/50 600 700 50 400 70 90 130 150 660x710x20 8 15,8 160
600x700/100 100 710x710x20
600x700/150 150 760x710x12
600x700/200 200 810x710x20
700x700/50 700 700 50 490 90 110 150 170 760x710x20 8 15,8 160
700x700/100 100 810x810x20
700x700/150 150 860x810x20
700x700/200 200 910x810x20
700x800/50 700 800 50 550 90 110 150 170 760x810x20 12 15,8 160
700x800/100 100 810x810x20
700x800/150 150 860x810x20
700x800/200 200 910x810x20
800x800/50 800 800 50 650 102 127 171 19 860x810x25 12 15,8 160
800x800/100 100 910x810x25
800x800/150 150 960x810x25
800x800/200 200 1010x810x25
900x900/50 900 900 50 800 107 127 194 219 960x910x25 12 15,8 160
900x900/100 100 1010x910x25
900x900/150 150 1060x910x25
900x900/200 200 1110x910x25










MARCA DESCRIPCI{ON MATERIAL ACABADO/ESPECIFICACION NORMA

A Disco S 355J2G3 Proteccidn anticorrosion / EN10025:93

B Elastometro Cloropreno C610C

C Aro de sellado Laton

D Espuma de polietileno Foam 2010N 98-020698

E Aro de confinamiento $355J2G3 Proteccién anticorrosion / EN10025:93

F Chapainferior $355J2G3 Proteccidn anticorrosion / EN10025:93

G Tornillo de fijacion Calidad 8,8 Cinacado EA-95

H Vaina de anclaje $355J2G3 EN 10025:93
Nmax D1 D2 A Ha ()41 @12 PESO
60.000 2.020 2.060 294 1.152 2452 2492 8.694
50.000 1.820 1.860 264 1.040 2210 2.250 6.365
45,000 1.720 1.760 254 992 2.092 2,132 5.474
40.000 1.610 1.650 246 944 1.964 2.004 4.671
35.000 1.490 1.530 224 880 1.820 1.860 3.707
30.000 1370 1.410 207 816 1.676 1.761 2,914
28.000 1.330 1.370 201 784 1.624 1.664 2,615
26.000 1.280 1320 192 752 1.562 1.602 2.327
24.000 1.220 1.260 186 736 1.49% 1.536 2,083
22.000 1170 1.210 182 704 14.334 1474 1.867
20.000 1.110 1.150 169 672 1.362 1.402 1,575
18.000 1.050 1.090 161 624 1.284 1.324 1310
16.000 990 1.030 152 592 1.212 1.252 1118
14,000 9230 970 144 560 1.140 1.180 934
12.000 860 900 134 512 1.052 1.092 729
10.000 780 810 125 480 960 990 580
9,000 740 710 119 448 908 938 485
8.000 700 730 115 416 856 886 411
7.000 660 690 108 400 810 840 357
6.000 610 640 9 368 748 778 283
5.000 560 585 100 336 686 711 237
4.000 510 535 23 304 624 649 182
3.000 440 465 87 256 536 561 124
2.000 380 400 7 208 458 478 IE]
1.000 280 300 n 208 358 378 40

Carga horizontal (Vx) =102%6Nmax

Carga horizontal (Vy) =1026Nmax




MARCA DESCRIPCION MATERIAL ACABADO/ESPECIFICACION NORMA

A Chapa superior $355J2G3 Proteccién anticorrosion/EN 10 025:93
B Acero inoxidable 14401 Pulido /DIN17440

C Placa de PTFE Alveolar PTFE Virgen Lubricado /ASTM D 1457:91

D Disco $355J2G3 Protecion anticorrosion /EN 10 025:93
E Elastébmetro Cloropreno c610C

F Aro de sellado Latén

G Espuma de polietileno FOAM 2010N 98-020698

H Aro de confinamiento $355J2G3 Proteccion anticorrosion /EN 10 025:93
I Chapa inferior $355J2G3 Proteccion anticorrosion /EN 10 025:93
J Tornillo de fijacion Calidad 8,8 Cincado EA-95

K Vaina de anclaje $355J2G3 EN 10 025:93

Proteccién anticorrosi{on:galvanizado en caliente S/UNE EN ISO 1461:99 o pintdo S/UNE EN 13337-9:98

Nmax L W H La DAI DLs DAs Peso
kN mm mm mm mm mm mm mm Ka
60.000 2.198 2312 242 512 2.052 1.904 2.114 5,023
50.000 .998 2.112 224 512 2.051 1.704 914 3.874
45.000 1.898 2.012 215 512 952 1.604 1.814 3.375
40.000 772 1.878 199 418 818 .314 .704 2.678
35.000 1.644 1.74 186 41 1.68 1.404 1.584 2.157
30.000 1.516 1.614 173 384 .554 .294 464 1.695
28.000 1.476 1.574 169 384 1.514 1.254 1.424 1.548
26.000 420 1.515 166 560 455 210 374 1411
24.000 1.364 1.446 154 336 1.386 1.156 1.314 1.182
22.000 1.304 1.396 150 336 1.336 1.106 .264 1.072
20.000 298 1.327 42 312 267 1.052 204 905
18.000 1.172 1.258 135 288 1.198 1.004 1.144 /54
16.000 1.112 1.198 131 288 1.138 944 1.084 673
14.000 1.046 1.129 123 264 1.069 890 1.024 554
12.000 70 1.050 16 240 990 806 954 442
10.000 890 970 151 240 900 794 874 520
9.000 844 921 49 216 851 757 834 456
8.000 798 872 143 192 802 720 794 387
Z.000 758 832 141 192 762 680 754 347
6.000 704 776 123 76 706 632 704 264
5.000 650 720 121 60 645 584 654 218
4.000 608 682 107 92 607 530 604 171
3.000 534 606 113 76 531 452 534 140
2.000 466 534 95 50 45 406 74 91
1.000 362 428 91 50 348 308 374 52




Nmax L w N La DAI DLs DAs PESO
kN mm mm mm mm mm mm mm Kg
60.000 2.080 2.312 433 512 2.252 1.832 2.114 10.302
50.000 1.880 2.112 383 512 2.052 1.632 1.914 7.480
45.000 1.790 2.012 358 512 1.952 1.532 1.814 6.283
40.000 1.620 1.902 346 512 1.842 1.422 1.704 5.380
35.000 1.500 1.782 319 512 1.722 1.302 1.584 4.304
30.000 1.380 1.662 292 512 1.602 1.182 1.464 3.411
28.000 1.340 1.622 286 512 1.562 1.142 1.424 3.154
26.000 1.290 1.572 284 512 1.512 1.092 1.374 2.946
24.000 1.230 1.512 259 512 1.452 1.032 1.314 2.483
22.000 1.180 1.462 257 512 1.402 982 1.264 2.297
20.000 1.120 1.378 232 448 1.318 946 1.204 1.813
18.000 1.060 1.318 224 448 1.258 886 1.144 1.584
16.000 1.000 1.246 220 416 1.186 638 1.084 1.284
14.000 940 1.174 195 384 1.114 790 1.024 1.077
12.000 870 1.096 191 360 1.032 729 954 914
10.000 790 1.006 157 336 936 658 874 637
9.000 750 957 151 312 887 627 834 549
8.000 710 908 149 288 838 596 794 477
7.000 670 868 147 288 798 556 754 433
6.000 620 809 133 264 739 515 704 344
5.000 570 750 131 240 675 474 654 284
4.000 520 691 117 216 616 433 604 219
3.000 450 606 123 176 531 378 534 170
2.000 390 534 103 150 454 330 474 108
1.000 290 434 101 150 354 230 374 62
MARCA DESCRIPCION MATERIAL IACABADO/ESPECIFICACION NORMA
A Chapa superior $35J2G3 Proteccion anticorrosion /EN 10025:93
B Acero inoxidable 14401 Pulido /DIN 17440
C Placa de PTFE AlReolar PTFE Rlirgen Lubricado /ASTM D1457E91
D Guia $35J2G3 Teflonado /EN 10025:93
E Tornillo guia Calidad 10® DIN 912
F Disco $35J2G3 Proteccion anticorrosion /EN 10025:93
G ElasZEmelro Clonopreno C610C
A ro de sellado LaBEin
| Espuma de polietileno FOAM2010N 980206%8
J Aro de confinamiento $35J2G3 Proteccién anticorrosion /EN 10025:93
K Chapa inferior $35J2G3 Proteccion anticorhapasiéon /R1 10025:93
L Tornillo de fijacion Calidad 88 Cincado EAM5
M Baina de ancla® $35J2G3 EN 10025898







PROPIEDAD UNIDAD VALOR METODO ASTM
Fuerza tensil minima psi 2.000 D412
Rotura de elongacién minima % 250 D412
Dureza Shore A 60 D 2240
Compresion SET 70 horas % 20 D573
a 212 oF:Fuerza tensil o 20
e . s . 0
pérdida maxima
pérdida maxima de
elongacion
Esponjamiento en aceite % 45 D573
3,70 horas a 212 oF:cambio
maximo de peso
Resistencia a la tirantez el
20%,300 pph mal aire a
104 oF:(limpiando con Sin grietas D 1149
tolueno para quitar la
contaminacion)
Recuperacién a baja tempera
tura 72 horas a 14 oF 60% de % 88 D 2628-67T
deflexién minima
Recuperacion a alta temperatura,
70 horas a 212 oF:60% de defle % 85 D 2628-67T

xién minima




SERIE A

REFERENCIA TAMANO RANGODE INSTALACION
(MM) (MM)
RA 1625 40X40 DE 22 A 30
RA 175 44X51 DE25A35
RA 200 51X51 DE32A42
RA 250 64X70 DE40A52
RA 300 76X86 DE 45 A 65
RA 350 90X90 DE67 A75
RA 400 105X105 DE 88 A 90
RA 450 115X115 DE90A 110
SERIE B
REFERENCIA TAMANO RANGO DE INTALACION

RB-1 11X13 DE6A9

RB-5 CON ALETA 25X25 DE13A18
RB-5 25X25 DE13 A 18




SERIE C
REFERENCIA TAMARNO IRANGO DE NSTALACION
(MM) (MM)
RC-1 32X251 6A 23
RC-3 43X252 0A32
SERIE F
REFERENCIA TAMARO RANGO DE INSTALACION
(MM) (MM)
RF-250 64X334 0A 50
RF-450 150X50 100A 130
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1.Una vez en obra,se localizaran las estructuras y se comprobara la junta a instalar
sreplanteando la misma y marcando a ambos lados del eje el ancho del corte,proce-
diendo a cortar con maquina de disco de diamante a profundidad adecuada.

2.A continuacion se extraerd el aglomerado existente entre las lineas de corte y se
procedera a preparar.
Adecuadamente la superficie del fondo de la caja,mediante chorro de arena.

3.Un mortero especial de alta resistencia y previo tratamiento de la superficie del
fondo de la caja con resinas de unién,se colocara una capa de recrecido o nivelacion
hasta alcanzar una cota predeter minada,en funcién del modelo de junta a instalar.

4.Una vez fraguado el mortero,se presentran los médulos centrados sobre la junta
estructural y se marcaran los puntos donde iran los anclajes.

5.Marcados por los puntos de anclaje se retiran los médulos y se procedera a efectuz
los taladros en el tablero para,posteriormente,efectuar un anclaje quimico de los
pernos.

Una vez curado el anclaje,seinstalaran definitivamente los modulos y se procederd a
colocacion de las arandelas y tuercas,con el par de apriete adecuado.

6.Anclada la junta se procedera al relleno de las zonas de transicion junta-tablero/es-
tribo mediante un mortero especial de naturaleza elastica.En ocasiones podria susti-
tuirse por un mortero rigido,hidraulico o en base de resinas brea epoxi.

7.Como remate final se procederd al sellado de las cavidades de los anclajes,labor qu
en funcién de las caracteristicas de la obra,podra realizarse con productos de aplica-
cién en frio o en caliente.










